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JUSTIFICATIVA

Explicitar a importincia dos contetidos a serem trabalhados e sua articulagdo com o projeto
pedagdgico do curso.

OBJETIVOS

Compreender os principios basicos da seguranca em plantas quimicas e desenvolver analise de riscos
em sistemas industriais, destacando para isto, aspectos de toxicologia, higiene industrial, a engenharia
do fogo e de explosdes. Além disso, apresentar topicos da legislacdo brasileira pertinente a seguranca
no trabalho.

EMENTA DA DISCIPLINA

Aspectos de Seguranca no Projeto de Processos. Sistema de Protecdo Industrial. Normas de
Seguranca. Identificacdo de eventos anormais. Analise de Falhas. Avaliagdo de possibilidade de
acidentes e de suas conseqiiéncias.

PROGRAMA

Unidade I — Aspectos de Seguranga no Projeto de Processos
1.0 - Introdugao

* Historico

* Defini¢des Basicas

« Etica Profissional

1.1 — Projetos Inerentemente Seguros

1.2 - Toxicologia Industrial

* Doengas Profissionais

* Padrdes Higiénicos de Inalagao Diaria

* Riscos Profissionais

* Ficha de Emergéncia de Produtos: MSDS e ICSC

Unidade II — Higiene Industrial
2.0 - Sistema de Protegao

* Sistema de Protecdo Industrial
* Arranjo Fisico

* Sinalizacdo




* Manuseio, Transporte, Armazenagem ¢ Rotulagem de Materiais
» Equipamentos para Guindar e Transportar

2.1 — Equipamentos de Protecdo: EPIs eEPCs.

2.2 — Analise de Vazamentos

2.3 - Modelos de Dispersao de Gases no Ambiente

Unidade III — Fogo e Explosdes

3.0 - Introdugdo

* Defini¢des

* Inflamabilidade

* Autoignicao

* Misturas Explosivas

3.1 — Projeto para Prevencao de Fogos e Explosdes
* Equipamentos Especiais

* Ventilagao

* Discos de Ruptura, valvulas de Seguranca e de Alivio
* Controle e Modificac¢des de Plantas

Unidade IV — Legislagao

4.0 - Normas Regulamentadoras de Seguranca (NRs)

4.1 - Motivagdo para Seguranca do Trabalho

4.2 - Politica e Programas de Seguranca na Empresa

4.3 - Selecdo, Treinamento e Integragdo do Empregado na Empresa
4.4 - Inspecao de Seguranga ¢ Analise de Riscos

4.5 - Analise ¢ Comunicacdo de Acidentes de Trabalho

4.6 - Cadastro de Acidente

4.7 —PPP, PPRA, PCMSO, CIPA ¢ PCMAT.

Unidade V — Identificacdo de Eventos Anormais

5.0 - Introdugao

5.1 - Inspecao Industrial

* Inspecgdo de tubulagdes, Equipamentos e Maquinas

* Acompanhamento da Produ¢@o com vistas a evitar acidentes
* Manuten¢do Preventiva

* Substitui¢do de Equipamentos

* Auditoria Energética

5.2 - Avaliagdo de Possibilidade de Acidentes e de suas Conseqiiéncias
* Analise de Vulnerabilidade

* Treinamento de Equipes de Socorro

» Materiais de Reposicao

* Custos dos Acidentes

* Planos de Emergéncia

Unidade VI — Analise de Seguranga de Processos
6.0 revisdo de Teoria de Probabilidade

6.1 - Analise de Falhas

6.2 - Analise de Riscos

6.3 - Materiais e CondicGes Perigosas na Industria
* Substancias Quimicas Reativas

* Perigos de Combustao e Inflamabilidade

* Explosdo de Gases

* Explosoes de pos (“Dust Explosions™)

* Eletricidade Estatica

Unidade VII — Estudo de Casos

7.0 - Ferramentas Para a Analise de Risco e de Falhas
7.1 — Analise de Acidentes Industriais

* Tanques

¢ Vazamentos




* Chaminés
* Ruptura de Tubos e Vasos
* Bombas e valvulas

METODOLOGIA

As aulas serdo expositivas em sala de aula e utilizardo quadro negro, giz, projetor de transparéncias e
projetores de multimidia (data-show). Para cada unidade do curso sera feita uma ou mais listas de
exercicios e todos os aspectos do curso utilizardo recursos de ensino a distancia tais como: forum de
discussoes sobre a disciplina, bate-papo e atendimento de alunos via internet.

AVALIACAO

O Controle de aprendizado da disciplina serd feito com listas de exercicios periodicas, trabalhos em
grupos e individuais. Além dessas atividades, 3 (trés) exames dissertativos em classe serdo feitos apos
completar cada mddulo de 33% do contetido programatico.
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APROVACAO
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Coordenador do curso




